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o Wykaz zbrojenia
©
= Liczba [szt.] Dtugos$¢ catkowita [m]
5 Nr | Srednica Diugosc pretow w elementow catkowita St0S-b RB500
()]
x preta | [mm] [mm] 1 elemencie pretéw o6 12
= SLUP S1 - wykonac 22 szt.
1 12 3770 4 22 92 331,76
+3,660 3 6 930 28 22 616 572,88
, N Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 572,9 331,8
ﬂ ﬁ o Masa 1mb preta [kg/mb] | 0,222 0,888
7 250 7 % Masa pretéow wg srednic kgl 127,2 294.6
W | Masa pretéow wg gatunkéw stali [kal 127,2 294.6
Masa catkowita [kg] 422
- UWAGA: Dlugos¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta
(metoda B wg PN-EN I1SO 3766:2006)
Wykaz zbrojenia
Liczba [szt.] Dtugosé catkowita [m]
Nr | Srednica Dtugosc pretow w elementéw catkowita St0S-b RB500
preta | [mm] [mm] 1 elemencie pretow @6 @12
| SEUP S1 - wykona¢ 22 szt.
1 12 4160 4 22 92 366,08
| | 2 6 930 27 22 594 552,42
ﬂ ! - Dlugos¢ catkowita wg $rednic [m] 552,5 366,1
| *+3,660 & Masa 1mb preta kg/mb] | 0,222 0,888
o | Masa pretow wg $rednic [kg] 122,7 325,1
N Masa pretéw wg gatunkéw stali [kg] 122,7 325,1
1l
S Masa catkowita [kal 448
R UWAGA: Dlugos¢ preta jest diugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta
(metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)
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Wykaz zbrojenia bl
Dlugo$é catkowita [m] -
Nr | Srednica | Ditugosc¢ Liczba St0S-b RB500
preta| [mm] [mm] [szt.] @6 12 +3,660
StUP S7 | J |
1 12 3660 4 14,64 | -
7 250 7 N
2 6 930 27 25,11 | |
Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 25,2 14,7 ! !
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888
Masa pretow wg $rednic kgl 5,6 13,1 I
Masa pretéw wg gatunkéw stali [kal 5,6 13,1
Masa catkowita [kgl 19
UWAGA: Dlugos¢ preta jest dtugoscig obliczong na
podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN ISO
3766:2006)
StUP S7 [
Wykona¢ 1 szt.
W W W W
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StUP S3
Wykona¢ 2 szt.
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b Wykaz zbrojenia
H Dtugos¢ catkowita [m]
Nr | Srednica | Dtugosc Liczba St0S-b RB500
preta [mm] [mm] [szt.] a6 212
+3,660 StUP S3
W L ” 1 12 4160 10 41,60
7 450 g 2 6 1195 56 66,92
W - W « Dlugosé cafkowita wg srednic ml| 67,0 416
! ! Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888
Masa pretéw wg Srednic kgl 14,9 36,9
Masa pretéow wg gatunkow stali [ka] 14,9 36,9
Masa catkowita [kg] 52
[ R Dhlugos¢ catkowita [m]
Nr | Srednica | Dtugosc Liczba St0S-b RB500
[ preta [mm] [mm] [szt] 26 212
SLUP S3
2 12 3770 10 37,70
2 6 1195 58 69,31
, , Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 69,4 37,7
ﬂ T ﬂ Masa 1mb preta [kg/mb] | 0,222 0,888
o
| +3,660 | b Masa pretow wg srednic [kal 15,4 33,5
| | Masa pretéw wg gatunkéw stali [kal 15,4 33,5
° Masa catkowita [kal 49
Yo
M razem (52+49)x2=150 kg
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Wykaz zbrojenia %
[}
Dtugos¢ catkowita [m] %_A
Nr | Srednica Dtugos¢ Liczba St0S-b RB500 -
preta [mm] [mm] [szt] 76 312
StUP S8 +3,660
1 12 4160 4 16,64 W € |
2 6 930 27 25,11 7 | o
[}
Diugos¢ catkowita wg $rednic m]| 252 16,7 7 250 | «
Masa 1mb preta lkg/mb] | 0,222 0,888 W W
Masa pretéw wg Srednic [ka] 5,6 14,8
Masa pretow wg gatunkéw stali [kal 5,6 14,8 .
Masa catkowita [ka] 21
Dtugos$¢ catkowita [m]
Nr | Srednica | Dtugosc Liczba St0S-b RB500
preta | [mm] [mm] [szt.] 6 212
SLUP S8
3 12 3770 4 15,08
2 6 930 28 26,04
Dlugos¢ catkowita wg $rednic [m] 26,1 15,1
Masa 1mb preta [kg/mb]| 0,222 0,888 W |
Masa pretéw wg $rednic [kg] 5,8 13,4 | +w.wmo S
N
Masa pretéw wg gatunkow stali [kal 5,8 13,4 W |
Masa catkowita [ka] 20 m , ,
Dtugos¢ catkowita [m] &
[}
Nr | Srednica | Diugos¢ Liczba St0S-b RB500 &
preta [mm] [mm] [szt.] 76 @12
SLUP S8
4 12 1600 4 6,40
2 6 930 9 8,37
Diugosé catkowita wg $rednic [m] 8,4 6,4
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888
m Masa pretéw wg Srednic [kal 1,9 57 3 m
A_I_q Masa pretow wg gatunkow stali [ka] 1,9 57 =) A_I_q
N Masa catkowita [ka] 8 ° =
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Wykaz zbrojenia
Dtugosé catkowita [m]
Nr | Srednica | Ditugosé Liczba St0S-b RB500
preta [mm] [mm] [szt.] 76 312
SLUP S9
1 12 4160 4 16,64
2 6 890 27 24,03
Diugos¢ catkowita wg Srednic [m] 24,1 16,7
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888
Masa pretow wg $rednic [kal 54 14,8
Masa pretéow wg gatunkow stali [kal 54 14,8
Masa catkowita [ka] 21
Diugos¢ catkowita [m]
Nr | Srednica Diugos¢ Liczba St0S-b RB500
preta | [mm] [mm] [szt.] 26 212
SLUP S9
1 12 3770 4 15,08
2 6 890 28 24,92
Dtugosé catkowita wg $rednic [m] 25,0 15,1
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888
Masa pretéw wg $rednic [kal 55 13,4
Masa pretéw wg gatunkéw stali [kal 55 13,4
Masa catkowita [ka] 19
Dtugosé¢ catkowita [m]
Nr | Srednica Dtugos¢ Liczba St0S-b RB500
preta | [mm] [mm] [szt] @6 @12
StUP S9
4 12 1430 4 5,72
2 6 930 8 7,44
Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 7,5 5,8
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888
Masa pretéw wg $rednic [ka]l 1,7 5,2
Masa pretow wg gatunkéw stali [kal 1,7 5,2
Masa catkowita [ka] 7
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Wykaz zbrojenia

StUP S5 Liczba [szt] Dtugo$¢ catkowita [m]
Wykona¢ 2 szt. Nr | Srednica Diugos¢ pretow w elementow catkowita St0S-b RB500
reta mm mm 1 elemencie retéw a6 12
z T pre [mm] [mm] i \ pre
X +1,600 SLUP S5 - wykonag 2 szt.
M 1 12 1600 4 2 8 12,80
< 1-1 2 6 930 16 2 32 29,76
M Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 29,8 12,8
o 250
3 @‘7“ 7 Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888
in Masa pretow wg $rednic [kal 6,6 11,4
1w o~ 1 I N = =3 Masa pretéw wg gatunkow stali [kg] 6,6 11,4
o IS © Q |© & -
2 I I - < |+ Masa catkowita [kal 18
ﬂ @ % UWAGA: Dlugosc¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta
3 (metoda B wg PN-EN ISO 3766:2006)
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Liczba [szt.] Dtugos¢ catkowita [m]
Nr | Srednica Dtugosc pretow w elementéw catkowita St0S-b RB500
preta [mm] [mm] 1 elemencie pretow 6 @12
SEUP S6 - wykona¢ 7 szt.
SLUP S6 szt.7 1 12 3660 4 7 28 102,48
- 2 6 930 27 7 189 175,77
| | Dtugosé catkowita wg $rednic [m] 175,8 102,5
, ,
7 3660 2 Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888
+
7 ’ Q Masa pretéw wg $rednic [kal 39,0 91,0
ol : Masa pretéw wg gatunkéw stali [kal 39,0 91,0
~
N Masa catkowita [kal 130
S UWAGA: Dlugos$¢ preta jest dtugoscig obliczong na podstawie wymiaréw w osi preta
> (metoda B wg PN-EN 1SO 3766:2006)
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Wykaz zbrojenia
Dtugos¢ catkowita [m]
Nr | Srednica | Dtugosc Liczba St0S-b RB500
preta | [mm] [mm] [szt.] 26 212
SLUP S11
1 12 3660 4 14,64
2 6 930 27 25,11
Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 25,2 14,7
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888
Masa pretéw wg $rednic [kal 5,6 13,1
Masa pretow wg gatunkéw stali [kal 5,6 13,1
StUP S10 Masa catkowita [kal 19
Wykona¢ 1 szt. UWAGA: Dlugosé¢ preta jest dtugoscig obliczong na
| | podstawie wymiaréw w osi preta (metoda B wg PN-EN 1ISO
3766:2006)
| | 3.3
e | (= SLUP S11
M 3 N I ° Wykonag 1 szt.
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w,_A Dtugosé catkowita [m]
- Nr | Srednica | Dtugo$é Liczba St0S-b RB500
preta [mm] [mm] [szt.] a6 212
+3,660 StUP S10
] S 1 12 4160 4 16,64
[ [
| | o 2 6 930 27 25,11
(o))
[ 250 | « Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 25,2 16,7
W W Masa 1mb preta [kg/mb] | 0,222 0,888
Masa pretéw wg $rednic [kal 5,6 14,8
. Masa pretéw wg gatunkow stali [kal 5,6 14,8
Masa catkowita [ka] 21
Diugos¢ catkowita [m]
Nr | Srednica | Dtugosc Liczba St0S-b RB500
preta | [mm] [mm] [szt.] 26 212
SLUP S10
3 12 3770 4 15,08
2 6 930 28 26,04
Dlugos¢ catkowita wg $rednic [m] 26,1 15,1
W W Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888
| +w“wmo M Masa pretéw wg $rednic [kal 5,8 13,4
W | Masa pretéw wg gatunkéw stali [kal 5.8 13,4
m : , Masa catkowita [kal 20
& Diugos$¢ catkowita [m]
[))
& Nr | Srednica | Dtugos¢ Liczba St0S-b RB500
preta [mm] [mm] [szt.] a6 212
StUP S10
4 12 1430 4 5,72
2 6 930 8 7,44
Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 7,5 5,8
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888
3 m Masa pretéw wg $rednic [ka]l 1,7 52
=) M Masa pretow wg gatunkow stali [ka] 1,7 52
2 N Masa catkowita [kal 7
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StUP S4

Wykonac 1 szt.
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Wykaz zbrojenia

Beton
Stal

Otulina

B30 (C25/30)
RB500
St0S-b
Chom =20 mm

Dtugos¢ catkowita [m]
Nr | Srednica | Dtugosc Liczba St0S-b RB500
preta | [mm] [mm] [szt.] 26 @12
SLUP S4
1 12 3770 4 15,08
2 12 3000 4 12,00
3 6 930 31 23,25
Dtugos¢ catkowita wg $rednic [m] 23,3 271
Masa 1mb preta [kg/mb] 0,222 0,888
Masa pretéw wg $rednic [kal 5,2 24,0
Masa pretéw wg gatunkéw stali [kal 52 24,0
Masa catkowita [kal 30,0
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TEMAT: Projekt budowy przedszkola DATA NAZWISKO NOMER | oo
Urzqd Miasta Orzesze GRUDZEN 2018 PROJEKTANTA UPRAVNEN
ul. Sw. Wawrzynca 21 —
- inz. BEAT
43-180 Orzesze PROVEKTOWAL m,mr _V_Numwmﬂp POOK/ 13
NR DZIALKI 274/13, 273/13
OPRACOWAL
RDZENIE [ SLUPY ZBROJENIE SPRAWDZIL
STADIUM PROJEKTY SKALA NR RYSUNKU
BUDOWLANY 1:25 m




